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Zentrifuge MR 56

zur Trennung von Feststoffen aus Flissigkeiten

MR 56 in einer Anlage
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Funkfionsprinzip einer MR 56

Technische Daten

Kontinuierlicher
Flussigkeitsdurchsatz

max. 60 |/min. Wasser/Emulsion,/Kihlél

Trommelvolumen

4.5 dm3

Feststoffvolumen

3,0 dm?

Rotordrehzahl 4200U/min 50 Hz

Trennfakior 2400 g {1 g = Erdbeschleunigung) 50 Hz / 2300 g
60 Hz

Antrieb Uber Poly-V-Riemen

Antriebsleistung 2.4 kW bei 50 Hz / 60 Hz

Feststoffentnahme manuell

Flussigkeitsricklauf

unter Druck am Gehdusedeckel (Schélrohr)

Restflissigkeitsablauf

beim Abschalten der Zentrifuge drucklos seitlich am
Zentrifugengehduse

Bemerkungen,/ Sonstiges

hochste Reinigungsqualifét
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