ENGINEERING AND TECHNOLOGY

in filtration

@ Turbo-International
Zentrifuge SMR 120

zur Trennung von Feststoffen und Fremddl aus wdassrigen Flissigkeiten
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Funktionsprinzip der SMR 120

Technische Daten

Kontinuierlicher
Flussigkeitsdurchsatz

max. 120 1/min. Wasser/Emulsion/Ol im 2-Phasen-
Betfrieb i}
max. 1200 |/h Wasser/Emulsion/Ol im 3-Phasen-Betrieb

Trommelvolumen

15 dm3

Feststoffvolumen 10 dm?
Rotordrehzahl 3.000 U/min
Trennfakior 1800 g g = Erdbeschleunigung)
Antrieb Uber Poly-V-Riemen
‘ ) 55 kW 50 Hz oder 6,6 kW 60 Hz | bei
Antriebsleistung
Edelstahlrotor)
Feststoffentnahme manuell

Flussigkeitsricklauf

Waissrige Phase und Olphase unter Druck am Gehduse-
deckel (Schélrohre, fir die Olphase einstellbar)

Restflissigkeitsablauf

beim Abschalten der Zenfrifuge drucklos seitlich am
Zentrifugengehduse in den Schmutztank

Reinflussigkeitsbehdilter

Bemerkungen/ Sonstiges

Feststoff- und Fremddlseparierung in einem Arbeitsgang
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